
FABRICANTE MAIS COMPLETO DO BRASIL

ACOPLAMENTO ASN

®Os acoplamentos ACRIFLEX  ASN são compostos por dois cubos 

simétricos de ferro fundido nodular, e um elemento elástico alojado 

entre eles, de poliuretano. Suas garras são totalmente usinadas, 

proporcionando um perfeito alojamento com o elemento elástico.

Elemento amortecedor de poliuretano, com dureza de 95 shore, que 

absorve vibrações e choques, provenientes das máquinas acionadas 

ou acionadoras. Resistente a óleo e a temperatura de até 80° C.

Dispensa lubrificação e manutenção, apenas substituição 

preventiva do elemento elástico; 

Adequada para trabalho reversível, em qualquer posição; 

Baixo peso relativo à carga transmitida. 



SELEÇÃO

Na seleção de um acoplamento é necessário considerar o tipo de máquina acionadora e outras características do sistema. Para
determinar o acoplamento é necessário considerar os fatores de serviço descritos abaixo. O torque do acoplamento definido no
catálogo deverá ser maior ou igual ao torque (T) calculado, sendo necessário também verificar o furo máximo admitido pelo
acoplamento.

T = Torque (Nm)
N = Potência da máquina acionadora (kw ou CV)
C = Constante:    9550 para potência em kw
                         7020 para potência em CV
n = Rotação do acoplamento (RPM)
Fs = F1 x F2 x F3 x F4
F1, F2, F3, F4 = Fatores de serviço conforme
tabelas abaixo.



INSTRUÇÕES

MONTAGEM DO ACOPLAMENTO

1. Verificar se os eixos e os cubos dos acoplamentos estão limpos e sem rebarbas;

2. Montar os dois cubos nos eixos a serem acoplados e fixa-los axialmente;

3. Montar o elemento elástico em um dos cubos;

4. Acoplar as máquinas;

Alinhar os eixos das máquinas com o auxílio de um relógio comparador, o procedimento  da figura 3 deve ser realizado em duas 
oposições, 90  uma da outra. O correto alinhamento aumenta a vida útil do elemento elástico e evita esforços sobre os mancais 

das máquinas acopladas.

TROCA DO ELEMENTO ELÁSTICO

O elemento elástico do acoplamento deve ser inspensionado e substituido se apresentar desgaste.

1. Deslocar axialmente uma das máquinas acopladas;

2. Substituir o elemento elástico;

3. Acoplar as máquinas observando os mesmos procedimentos de montagem.

Atenção: 

Figura 1 Figura 3Figura 2

DESALINHAMENTO          

  
Os valores de desalinhamentos indicados na tabela ao lado são 

valores máximos que não devem estar presentes simultaneamente.
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Axial
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Angular 

 

ASN 50

 

1,2

 

0,5

 

2,0

 

ASN 70

 

1,5

 

0,8

 

2,0

 

ASN 85

 

2,0

 

0,8

 

2,0

 

ASN 100

 

2,5

 

0,8

 

2,0

 

ASN 125

 

3,0

 

1,0

 

1,5

 

ASN 145

 

3,0

 

1,0

 

1,5

 

ASN 170

 

3,5

 

1,0

 

1,5

 

ASN 200

 
4,0

 
1,5

 
1,5

 

ASN 230
 

4,5
 

1,5
 

1,0
 

ASN 260
 

5,0
 

1,5
 

1,0
 

ASN 300  5,0  1,8  1,0  
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